SPECYFIKACJA TECHNICZNA | LOGISTYCZNA

Butelka / Kanister HDPE - Pojemnosé

@botelka
3,0L
Producent: MKT Plast Sp. z o.o.
® 1. RYSUNEK TECHNICZNY PODGLADOWY (JEDNOSTKA: MM) Tolerancja wymiarowa: * 2 mm

BUTELKA HDPE 3,0 L

WIDOK Z PRZODU (FRONT)

297,6 +2

185,8 2

30L-130g 3% WIZUALIZACJA WYROBU

Model katalogowy 3,0 L

RZUT DNA (PODSTAWA) \
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Wysokosc¢ 297,6 £ 2
catkowita: mm
185,8 2
Szerokos¢: 185,8 + 2 mm

Gtebokosc¢: 102,4 + 2 mm

® 2. SPECYFIKACJA TECHNICZNA |1 LOGISTYCZNA

Parametr techniczny

Wartosé / Specyfikacja dla modelu 3,0 L

Pojemnos$¢ nominalna

Masa opakowania

Wysokos$¢ catkowita

Wymiary podstawy (Szerokos¢ x
Glebokosc)

Materiat

Pakowanie i parametry logistyczne

30L
130 g £ 3%

297,6 mm (¥2 mm) - wymiar zalezny od wybranej wktadki gwintu
(48 mm /53 mm)

185,8 mm (¥2 mm) x 102,4 mm (¥2 mm)

HDPE (Polietylen wysokiej gestosci)

308 szt. / paleta Waga palety: 65,0 kg

® Kontrola jakosci: Wszystkie produkowane butelki przechodza 100% automatyczny test szczelnosci na linii produkcyjne;j.

® 3. SYSTEM WYMIENNYCH WKLADEK GWINTUJACYCH | KOMPATYBILNE ZAMKNIECIA

Wariant A (Gwint 53 mm)
Lejek wylewowy + Miarka 60 ml
Wewnetrzny lejek utatwiajacy czyste

nalewanie gestych zeli oraz
zewnetrzny korek z miarka.

Wariant B (Gwint 53 mm) Wariant C (Gwint 48 mm)
Zakretka z miarka 60 ml (bez Zakretka z miarka 50 ml
Niskoprofilowa, ekonomiczna
Szeroka nakretka dozujaca 60 ml nakretka z miarka dopasowana do
nakrecana bezposrednio na szyjke wkiadki gwintujgcej 48 mm.

butelki 53 mm.
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